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/ \ Installation Instructions SPINNER Cut and Fit (CAF™) Connector Line
SPINNER M30703e for 2 1/4“ annularly corrugated foam cables
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Installation Instructions
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SPINNER Cut and Fit (CAF™) Connector Line
for 2 1/4* annularly corrugated foam cables

For cable preparation use the accessory Trimming Tool in
addition to the use of standard hand tools.

1.

Remove cable jacket with knife.

2. Trim cable to the dimension as shown.
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Caution: Observe Instructions for Use of Trimming Tool
(M32019)!

. Inspect the cable trim dimension and flare diameter.
. Push connector onto cable end.
. Press connector until double "click" is heard - locking connector

into corrugation. This may take a forceful push to achieve.

. Pull connector to test locking.
. Tighten back nut only with wrenches.
. Seal opening between back nut and cable jacket with adhesive

tape. Pierce adhesive tape repeatedly around the circumfer-
ence.

. Screw Plast 2000 tube into charging hole and squeeze in Plast

2000. When Plast 2000 begins to discharge from vent hole, seal
the vent hole with tape. Resume squeezing tube until there is a
constant discharge of Plast 2000 from the pierced holes in the
tape.

10.Unscrew tube and seal charging hole. Remove excess Plast

2000 from the cable jacket. Observe Plast 2000 instruction for
use!

Fiir die Kabelvorbereitung als Zubehor das Absetzwerkzeug
zusatzlich zum Gebrauch von Standard-Werkzeugen verwenden.

1.

Kabelmantel mit Messer entfernen.

2. Kabel gem. vorgegebenem Mal} absetzen.
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Achtung: Bedienungsanleitung des Absetzwerkzeuges beach-
ten (M32019)!

. Die Absetzmalde und den Aufweitdurchmesser Uberpriifen.
. Steckverbinder auf das Kabelende schieben.
. Steckverbinder weiter kraftig aufschieben bis ein zweifacher

Klick zu héren ist und damit das Einrasten in die Wellung signa-
lisiert.

. Am Steckverbinder ziehen, der Steckverbinder darf sich nicht

wieder abziehen lassen.

. Steckverbinder mit Gelenkhakenschlissel festziehen, dabei nur

die Abfangung drehen.

. Kabelaustritt mit Klebeband abdichten. Klebeband mehrmals am

Umfang aufstechen.

. Plast 2000 Tube in die Einfull6ffnung schrauben und Plast 2000

einpressen. Sobald die Dichtmasse am gegeniiberliegenden
Entliftungsloch austritt, dieses abdichten und weiter Plast 2000
einpressen, bis es zwischen Abfangung und Kabelmantel gleich-
maRig austritt.

10.Tube abschrauben und Einfilléffnung verschlieBen. Ausge-

tretenes Plast 2000 am Kabelmantel entfemen. Plast 2000
Gebrauchsanweisung beachten!

Trimming tool method
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SPINNER Cut and Fit (CAF™) Connector Line
for 2 1/4* annularly corrugated foam cables

The cable preparation method shown here uses standard hand
tools.

1.

Remove cable jacket to the dimension shown with knife.

2. Cut cable rectangular to longitudinal cable axis with a saw.
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Position of cutting edge of cable outer conductor must be short
behind of corrugation crest. Remove cable jacket to the dimen-
sion shown with knife.

. Use a knife to remove all metal burrs from the inner and outer

conductors. Run the tip of a knife around the outer conductor to
separate the foam and to create an outer conductor flare; clean
cable end.

. Inspect the cable trim dimension. Do not exceed maximum flare

dimension.

. Push connector onto cable end.
. Press connector until double "click" is heard - locking connector

into corrugation. This may take a forceful push to achieve.

. Pull connector to test locking.
. Tighten back nut only with wrenches.
. Seal opening between back nut and cable jacket with adhesive

tape. Pierce adhesive tape repeatedly around the circumfer-
ence.

10.Screw Plast 2000 tube into charging hole and squeeze in Plast

1.

2000. When Plast 2000 begins to discharge from vent hole, seal
the vent hole with tape. Resume squeezing tube until there is a
constant discharge of Plast 2000 from the pierced holes in the
tape.

Unscrew tube and seal charging hole. Remove excess Plast
2000 from the cable jacket. Observe Plast 2000 instruction for
use!

Fiir die hier aufgezeigte Kabelvorbereitung werden Standard-
Werkzeuge verwendet.

1.

Kabelmantel mit Messer entfernen.

2. Kabel rechtwinklig zur Kabellangsachse mit einer Sage abset-
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zen. Die Schnittkante des KabelauRenleiters muss kurz hinter
dem Wellenberg liegen. Kabelmantel gem. vorgegebenem
Absetzmald mit Messer entfernen.

. Innenleiter und AuRenleiter mit einem Messer entgraten. Mit

der Messerspitze den Kabelauf3enleiter nach auen aufweiten;
Kabelende saubern.

. Absetzmale und Aufweitdurchmesser Uberpriifen.
. Steckverbinder auf das Kabelende schieben.
. Steckverbinder weiter kraftig aufschieben bis ein zweifacher

Klick zu héren ist und damit das Einrasten in die Wellung signa-
lisiert.

. Am Steckverbinder ziehen, der Steckverbinder darf sich nicht

wieder abziehen lassen.

. Steckverbinder mit Gelenkhakenschlissel festziehen, dabei nur

die Abfangung drehen.

. Kabelaustritt mit Klebeband abdichten. Klebeband mehrmals am

Umfang aufstechen.

10.Plast 2000 Tube in die Einfull6ffnung schrauben und Plast 2000

einpressen. Sobald die Dichtmasse am gegeniiberliegenden
Entliftungsloch austritt, dieses abdichten und weiter Plast 2000
einpressen, bis es zwischen Abfangung und Kabelmantel gleich-
maRig austritt.

11.Tube abschrauben und Einfilléffnung verschlieBen. Ausge-

tretenes Plast 2000 am Kabelmantel entfemen. Plast 2000
Gebrauchsanweisung beachten!

manual method
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