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Trimming tool

BN 541388 for
SPINNER CAF™ TOPSPIN™ Connector Line
for 7/8" annularly corrugated foam cables

Attention: Trimming tool to be handled and used with great care, blades are extreme-
ly sharp! It is recommended to use working gloves. Do not use any additional force
greater than the preset Trimming tool spring tension.

Attention: Observe Installation Instructions of connector!

1. Remove cable jacket with knife.

2. Insertcable into Trimming tool, so that approx. 4 corrugations are in front of blade 1.

3. Rotate Trimming tool around the cable until the housing is completely closed.

4. Open blade housing and remove cable. Remove cable jacket ring.

5. Position Trimming tool to engage the deburring pin in the cable center conductor
and the flaring pin between the outer conductor and foam. Rotate the tool until the
flare and deburr operations are complete.

6. Inspect the cable trim dimension and flare diameter.

7. The blades are made of hardened steel. Therefore no commercially available cut-

ting blades can be used.

8. When the blade is worn-off exchange it for a new one. Blade 1 is positioned asym-
metrically and can be reused after a 180° turn. When changing blade 1 observe
that both screws have to be removed.

9. When changing blade 2 both screws have to be loosened by a few tumns. Once
the new blades have been installed, the screws have to be fastened again.

Précautions d'emploi - I'€barboir doit étre manipulé avec prudence car les lames
sont extrémement coupantes. Il est recommandé d'utiliser des gants de travail. Ne
pas exercer de force supérieure a celle fournie par le ressort de tension de I'ébarboir.
Attention: Respecter les instructions de la notice de montage du connecteur!

1. Retirer la gaine qui enveloppe le cable a I'aide d'un couteau.

Introduire le cable dans I'ébarboir de sorte que 4 corrugations se trouvent en face
de lalame 1.

3. Tourner le dénudeur autour du cable jusqu’a ce que la bascule coupante soit
fermée.

4. OQuvrir I'étui de la lame et enlever le cable, ainsi que la bague de gaine du cable.

5. Placer I'ébarboir de fagon a engager la broche a ébarber dans le conducteur du
centre du cable et la broche a évaser entre le conducteur externe et la mousse
diélectrique.

6. Vérifier la dimension du cable sectionné et le diametre de I‘élargissement.

7. Les lames sont en acier trempé. Toute autre lame disponible dans le commerce
ne peut, par conséquent, convenir.

8. Des l'usure de la lame, procéder a son échange. Pour réutiliser la lame 1, aprés
avoir exercé un tour a 180°, la positionner de maniére asymétrique. Noter que
pour changer celle-ci, les deux vis doivent étre enlevées.

9. Pour changer la lame 2: désserrer les deux vis de quelques tours, changer la lame
et resserrer les vis.

Atencao: Ferramenta de Corte para ser manuseada e utilizada com muito cuidado,
as laminas sdo extremamente afiadas! Recomenda-se utilizar luvas de protegao.
N&o aplique nenhuma forga maior do que a proveniente da tensdo da mola da
ferramenta.

Atengao: Observe as instrugdes de instalagdo do conector!

1. Corte a capa do cabo com uma faca.

Insira o cabo na Ferramenta de Corte de maneira que aproximadamente a 42
corrugagéo esteja em frente a lamina 1.

3. Gire a ferramenta de corte em volta do cabo até que a caixa articulada esteja

completamente fechada.

Abra a ferramenta e retire o cabo. Remova o anel de capa do cabo.

Posicione a Ferramenta de Corte para encaixar o pino de rebarbar no condutor

central do cabo e o pino de flangear entre o condutor externo e a espuma die-

létrica. Gira a ferramenta até que as operagdes de flangear e rebarbar estejam
completas.

6. Verifique as dimensdes do cabo, da area sem capa, e o didmetro da borda flan-
geada.

7. As laminas sao feitas de ago duro, portanto laminas comuns disponiveis no mer-
cado nado poderéo ser utilizadas.

8. Quando as laminas estiverem gastas substitua-as por novas. A lamina 1 esta posi-
cionada de maneira assimétrica e podera ser reutilizada girando-a 180°. Quando
substituida a lamina 1, observe que ambos os parafusos devem ser removidos.

9. Quando substituida a lamina 2 ambos os parafusos devem ser soltos com poucas
voltas. Uma vez instalada as novas laminas, os parafusos deverao ser apertados
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Achtung: Absetzwerkzeug mit groRer Sorgfalt handhaben und gebrauchen, die
Klingen sind auBerst scharfl Das Tragen von Arbeitshandschuhen wird emp-
fohlen. Keine zusatzliche Kraft anwenden, die groRer ist als die voreingestellte
Federspannung des Absetzwerkzeuges!

Achtung: Montageanleitung des Steckverbinders beachten!

1. Kabelmantel mit Messer entfernen.

Kabel so in das Absetzwerkzeug einschieben, dass ca. 4 Wellungen vor Schneid-
klinge 1 liegen.

3. Das Absetzwerkzeug um das Kabel drehen bis die Schneidwippe ganz geschlos-
sen ist.

4. Schneidwippe 6ffnen und Kabel entnehmen. Kabelmantelring entfernen.

5. Das Werkzeug unter Druck drehen, um den AuRenleiter aufzuweiten und den
Innenleiter zu entgraten. Dabei sicherstellen, dass sich der Aufweitdorn zwischen
Aufenleiter und Dielektrikum befindet.

6. Absetzmald und Aufweitdurchmesser Uiberpriifen.

7. Schneidklingen aus gehartetem Stahl. Es kdnnen keine handelsiblichen
Schneidklingen verwendet werden.

8. Bei VerschleilRerscheinungen ist die stumpfe Klinge gegen eine neue auszuwech-
seln. Schneidklinge 1 ist asymmetrisch angeordnet und kann nach Drehung um
180° nochmals verwendet werden. Beim Wechsel von Schneidklinge 1 missen
beide Schrauben entfernt werden.

9. Beim Wechsel von Schneidklinge 2 sind die beiden Schrauben um einige
Umdrehungen zu l6sen. Nach dem Einsetzen der neuen Klinge miissen die
Schrauben wieder festgedreht werden.

Atencion: La herramienta de pelado debe ser usada con mucho cuidado, las cuchi-
llas estan sumamente afiladas y se recomienda usar guantes. No use fuerza adicional
al resorte de tension de la herramienta.

Atencion: jTenga en cuenta las instrucciones de montaje del conectador!

1. Remueva la funda del cable con una cuchilla
Inserte el cable en la herramienta de pelado de manera que aproximadamente 4
corrugaciones esten frente a la cuchilla 1.

3. Gire la herramienta de pelado alrededor del cable hasta que la palanca de corte
esté completamente cerrada.

4. Abrala herramienta y remueva el cable. Retire el la porcion de funda marcada por
la herramienta.

5. Posicione la herramienta de manera que el pin de limpieza este en el conduc-
tor central y el pin de avellanado este entre el conductor externo y la espuma
dieléctrica. Rote la herramienta hasta que la operacion de limpieza y avellanado
estén completas.

6. Revise la dimension del corte y el correcto avellanado.

7. Las cuvchillas estan hechas de acero endurecido. No existen cuchillas comercia-
les que puedan ser usadas para esta herramienta.

8. Cuando la cuchilla este desgastada cambiela por una nueva. La cuchilla 1 esta
posicionada asimétricamente y puede ser usada nuevamente despues de girarla
180 grados. Retire ambos tornillos para cambiarla.

9. Para cambiar la cuchilla 2 afloje los tomillos y reajustelos al poner une nueva.

R EHT HER TR, 15EE /I, RO TR B2 AL A i
®ETEFE. UMENtE T A LR Ay HiLsk S RevsM .
TSRS Z RS S

RN EBRER NP E, RSTAE.

g EEST HIE b, (2 4 7O IIR 1 4Mil.
SR AH T LA, (B2 e,

FITF LA, QUL FHCT EETTHEIRIMPE.

L TAEEEVRCIR e RE AN SR, B O TN ALk 2 A,
B TEEEERY OMEERELRF.

HoE AR 0 RPN AR

THTEETIR ZRRARA B, R, AR meyvIE 7R A
1R PR, AT R TTR . TR 1 aTElE 180° [E AL LT 1,
THEMRETERECR.

9. F#JIR 2 i, HAUGP MEETIRART AT, (537 /TR IS, FRRIREThE

RN~

© N

novamente.
Th i riten for quaified. personnel. Please ly before starting any work. Any libilt or responsiilty for the results of improper or I 57 ly
d vor Beginn der Montage diese Anleitung, die fir d qualizertes ist Bei Montage ist ine Haftung bzw. bei Montage und
C 1t écrtes 6 érimentées. I est né les i instaltion. Not é ne pourra é 'a pas été formité tions. Prire ¢ ' e montage.

Estas

Ia debida experiencia. Por favor I de inciar su trabaio. N
devida experié

osin Por favor [ I y desecho de desperd

Por favor leia- tamente a tarefa. Néc h
\ AT HTE 24 2 B FFARB. (R IR Y R 2 S 2285 BRI AT, B0 R T80 JF

AT 1)

ST R 7R BT R (R,

uranga. Por favor respx 4ldos ok b

SPINNER GmbH « Erzgiessereistr. 33 » 80335 Miinchen « Germany
Phone +49 89 12601-0 « Fax +49 89 12601-1292
www.spinner-group.com



