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SPINNER Installation Instructions SPINNER CAF™ TOPSPIN™ Connector Line 3 SPINNER Installation Instructions SPINNER CAF™ TOPSPIN™ Connector Line
[N
e - M32084e for 7/8" annularly corrugated foam cables 2 T\ , M32084e for 7/8“ annularly corrugated foam cables
BACK NUT BODY . O E‘; BN 541388 For cable preparation use the accessory Trimming Tool in addition to the_use_ of Fiir die Kabelvorbereitung als Zubehor das_ Absetz_\_lverkzeug zusatzlich zum (_5ebra"uch
F - standard hand tools. Do not use any additional force greater than the preset Trimming von Standard-Werkzeugen verwenden. Keine zusétzliche Kraft anwenden, die groRer o]
f o Tool spring tension. ist als die voreingestellte Federspannung des Absetzwerkzeuges! o
F= Do not damage the rubber sleeve! Dichttiille nicht beschédigen! <
et -
S . Q Substitute damaged rubber sleeves! Beschédigte Dichttiillen sind zu ersetzen! <]
ﬁ U . emove cable jacket with knife. 1. Kabelmantel mit Messer entfernen. S
I i et 2. Position collet guide of Trimming Tool in the first corrugation nearest to the trimmed 2. Fuhrungsschulter des Absetzwerkzeuges im ersten Wellental nach dem abzu-| “§
32 mm o o
BULGE 2 (114" 2 cable jacket - then rotate Trimming Tool around the cable until the end is completely setzenden Kabelmantel positionieren. Dann das Absetzwerkzeug um das Kabel 3
! - cut off. drehen, bis das Ende ganz abgeschnitten ist.
|. 22 m"m g‘ f? = 3. Trim away the jacket with knife along the pre-scored mark. Jacket must not be dam- 3. Den Kabelmantel bis zur eingeschnittenen Stelle entfernen. Mantel darf im Bereich E’
: . (718 '€ JEEE > aged in area "A" = min 32 mm (min 1 1/4")! "A" = min. 32 mm (min. 1 1/4") nicht beschadigt sein! E
32 mm (1 1/4") 22 mm (7/8") 7-16 i ’_\ £ H'z\ 2 4.  Slide the O—Rin'g onto pable. ) 4. O-Ring auf dem Kabel pos?tionieren. ) ] ) £
WRENCH FLATS WRENCH FLATS INTERFACE r"\“\ “y = = ‘8 5. Insert cgble.gwde pin into the cable inner conductor. 5. Dom des Absetzwerkzeuges in den Kabelinnenleiter sch|eben.. ) =
U 4 - =-c 6. Turn Trimming Tool to flare and deburr cable end. 6. Das Werkzeug unter Druck drehen um den AuRenleiter aufzuweiten und den| p=
ASal 8 7. Inspect the cable trim dimension and flare diameter. Check to confirm the foam is fully Innenleiter zu entgraten.
<o separated and evenly spaced from the cable outer conductor. 7. Absetzmall und Aufweitdurchmesser Uberpriifen. Schaumdielektrikum vollstandig——
Juss g 8.  Slide rubber sleeve onto back nut until bulge snaps into the groove immediately vom KabelauRenleiter trennen. Das Schaumdielektrikum muss ausreichend Abstand
' SCHEMATIC REPRESENTATION TOP HANDLE OUTER CONDUCTOR * FLARE TOOL = c before mounting connector onto cable. Roll the free end of the sleeve up the back zum KabelauRenleiter haben.
\ TRIM BLADE e o nut onto itself. 8.  Dichttiille unmittelbar vor der Steckverbindermontage auf die Abfanghiilse des
JACKET =y g 8 9. Push connector onto cable and over O-Ring. A light film of may be applied on the Steckverbinders aufschieben, bis Wulst in die Nut einrastet. Freies Ende der
TRIM ( o= T o-ring to assist in this connecror installation. Dichttiille iiber die Abfanghtilse stiilpen.
COLLET L
BLADE / z 5 0 10. Press connector aligned with the cable until the stop is reached. This may take a forceful 9.  Steckverbinder auf das Kabelende und uliber den O-Ring schieben. Bei Bedarf kann
oy = - . o . N " )
y—= € push to achieve. der O-Ring zusatzlich leicht eingefettet werden um das Aufschieben zu erleichtern.
m} g » 11.  Pull connector to test locking. 10. Den Steckverbinder weiter kraftig, fluchtend mit dem Kabel, bis zum Anschlag auf-
SPRING ) © 12. Tighten back nut only with wrenches. schieben.
o IS 8 13. Roll back end of rubber sleeve. Check tight fitted rubber sleeve on cable. 11. Am Steckverbinder ziehen, der Steckverbinder darf sich nicht wieder abziehen
INSERT TOOL TURNING % CABLE GUIDE CHAMFER TOOL @ g o lassen.
CABLE HERE POINTS CHAMFER/FLARE TOOL E < 5 12.  Steckverbinder mit Gabelschliissel festziehen, dabei nur die Abfangung drehen.
c = 13.  Umgestlilptes Ende der Dichttiille wieder zurlick schlagen. Auf sauberen Sitz auf
B o3 9
g dem Kabel achten.
3 4 e 3
TRIM BLADES A 21 HE S . A 5 . . . ” ) )
mm = Méthode de préparation du cable avec un dénudeur et un outillage standard. Ne pas El Método de preparacion del cable require de la herramienta peladora de cable
-)\ \! (7/8") -L'g % % appuyer sur le dénudeur: la pression du ressort est suffisante pour couper le cable. ademas de otras herramientas comunes. No use mayor presion que la que ejerce el
og X Ne pas endommager le manchon d’étanchéité! resorte de tension de la herramienta pela cable.
| 1 B Remplacer les manchons d’étanchéité endommagés! iNo daiiar el manguito obturador!
‘ } ‘ ‘ ‘ ‘ 1. Dénuder la gaine du cable avec un couteau. jLos manguitos obturadores dafnados se deben sustituir!
| 0 % 2. Positionner le guide du dénudeur dans la premiére annelure du cable dénudé a partir de 1. Recorte una parte de la funda del cable con una cuchilla.
‘ } ‘ ‘ ‘ ‘ 5 m la gaine. Faire tourner le dénudeur dans le sens de la fleche jusqu'a la coupe complete 2. Posicione la guia de corte de la herramienta en el primer anillo de corrugacion del
o du cable. cable pegado a la funda recortada, - luego dé vuelta a la herramienta alrededor del
| £ :
ﬂ uij B o 3. Dénuder la gaine du cable avec un couteau en suivant la prédécoupe du dénudeur. La cable hasta completar el corte.
POSITION J‘ J SIDE OF - ]L‘—]‘ gaine du cable ne doit pas étre endommagée dans la zone "A" = 32 mm mini (1 1/4" 3. Recorte con una cuchilla la funda que ha sido marcada por la herramienta. La cubierta del
i [l A mini). cable no debe estar dafiada en la zona "A" = min. 32mm (min 1 1/4").
oF C%H][E)E ]r'glc")ﬁl_MlNG g X 4. Positionner le joint torique sur le cable. 4. Deslice el anillo en el cable.
8 A 5. Insérer I'‘évaseur/ébavureur du dénudeur dans le conducteur central. 5. Inserte la guia de la herramienta de avellanado en el extremo del cable.
5 | % 6. Tourner l'outil pour ébavurer le conducteur intérieur et évaser le conducteur extérieur. 6. Rote la herramienta para avellanar el extremo del cable.
_— — : b % 7. Vérifier les dimensions (dénudage et évasement). Oter complétement la mousse isolante 7. Asegurese que el largo recortado este correcto y que el avellanado sea apropiado.
-g & du conducteur extérieur du cable. La mousse isolante doit présenter un écart suffisant par Separar el dielectrico de espuma completamente del conductor exterior del cable. Debe
28 v rapport au conducteur extérieur du cable. haber una distancia suficiente entre el dielectrico de espuma y el conductor exterior del
" a % © 8. Avant le montage du connecteur, enficher le manchon d'étanchéité sur la douille de ren- cable.
»ﬁ % . _8 l}{\i\\\ fort du connecteur jusqu'a ce que le bourrelet s'encliquete dans la rainure. Faire passer 8. Antes de montar el conector se debe insertar el manguito obturador en el casquillo
€ & l'extrémité libre du manchon d’étanchéité sur la douille de renfort. de sujecion del conector enchufable hasta que el reborde encaje en la ranura.Cubrir
"'j 0 g T 9. Repousser le connecteur sur 'extrémité du cable et au-dessus du joint torique. Au besoin, el casquillo de sujecion con el extremo libre del manguito obturador.
§ g T |© graisser légérement le joint torique pour faire glisser plus facilement le connecteur. 9. Insertar el conector enchufable sobre el extremo del cable y sobre la junta térica. En
= 5 5 10. Continuer d’enfoncer fermement le connecteur jusqu’en butée, celui-ci se trouvant dans caso hecesario puede engrasar ligeramente la junta térica para facilitar la insercion.
Ke) ﬁ o l'alignement du cable. 10. Introducir el conector enchufable frmemente y de forma alineada con el cable hasta el
21 mm S = 11. Vérifier, en tirant sur le connecteur, que celui-ci est bien verrouillé sur le cable. tope.
(7 /8") = ? 12. Serrer le corps arriére du connecteur au couple préconisé. 11. Tire del conector para comprobar que esta correctamente encajado.
I 13. Retourner de nouveau 'extrémité retroussée du manchon d’étanchéité. Veiller a ce que 12. Ajuste la parte trasera del conector con las llaves de mano.
IS 8 celui-ci soit correctement positionné sur le cable. 13. Volver a plegar hacia atras el extremo del manguito obturador. Prestar atencion a la
10 1 =X = (@) fijacion correcta del cable.
" " = [
CLIC \*@: =7 Para preparagéo dos cabos, utilize a ferramenta de corte (Trimming Tool) juntamente (ERL e TAREET T TAERAL
ferramentas habituais. Ndo aplique forga maior que a forga gerada pela mola Yt hntes % i T B Vs EE ik sk 1 E R4 7.
i H: o com as ] z
da ferramenta. RIGHIRsEEE!
N SRS (=}
% a Nao danifique a bucha de vedagao! R T VBB A DA S 5 4!
[N Buchas de vedacao danificadas devem ser substituidas!
=
X
T e 1. Cort'ele remova a capa com a faca. o . ) 1. F/NTIERESIMEE, R~F4OE.
— p 2. Posicione o guia de corte da ferramenta na primeira corrugagéo do cabp, 0 mais perto da 2. HUSETAMPEITE TS E S TR E e, s TEEER
% +© capa cortada. Gire a ferramenta ao redor do cabo até que a ponta esteja completamente ks Ik
c Iy cortada. E ekl WA g e "
3 3. FUNTBEEH : A TR = 20 82 k(R 11/47).
8 & 3. Remova a parte da capa seguindo a marcagéo feita pela ferramenta. A capa no deve M E gga%f}iiéﬁgf)—’ﬁ IMPEN A" U A SR = 270 32 2k(ZE D )
£ P estar danificada na area “A” = minimo 32 mm (minimo 1 1/4"). L e v 5
3 5] o : 5. UL A T AR E A AN S,
4. P | O-Ri bo. A g N
“\3 g osicione o anel ing no cabo ) 6. FEE)TEL TANSAE OIS R
= & 5. Insira a guia da ferramenta sobre o condutor interno do cabo. "N phyreves I e e 4 Al e T
BT 6. Gire a ferramenta de corte para flangear e rebarbar a ponta do cabo. 7. *ﬂﬁﬁ:ﬁ%ﬂ;’ﬂ?uﬂﬁﬂ,‘] Ejﬂl?)‘ ?E&. TG SIS Ee s
EE g i 7. \Verifique as dimensdes do cabo, da area sem capa, e o didmetro da borda flange- Tf’%,{f@’*gﬁ;:%ﬁ *%;J[ZXI)L%%‘Q%%{Z{S{%%EE} E,\]EE%' st -
= © M\ ada. Separe completamente o dielétrico de espuma do condutor externo do cabo. 8. Eﬂﬁé%ﬁﬁ”j’[ﬁiﬁﬁ%EEE’@%E}%;{{%H@EE B, fREE AL, EHE
EzZ |4 O dielétrico de espuma deve ter distancia suficiente ao conductor extemo do cabo. *W%jﬁmﬁfﬂ%ﬁﬁﬁ%ﬁ'ﬂﬁmi; \ I ]
8. Imediatamente antes da montagem do conector, encaixe a bucha de vedagdo na bucha 9. F A\é%ﬁﬁfﬁﬂ@ﬁm*ﬂﬁﬁ?&ﬂ O 23 b AENTRE O Fo3F0R b— fUlE LS
(=] de reteng&o do conector até que o ressalto prenda na ranhura. Inverta a extremidade livre R
= da bucha de vedag&o sobre a bucha de retengso. 10. FFEREER S EA R b Lo F T HEE 1115
9. Deslize o conector sobre a extremidade do cabo e o anel O-Ring. Se necessario, o anel 1. EAPOERRS, DA E 58,
O-Ring pode ser levemente lubrificado para facilitar o deslizamento. 12, (YA SR T8 S a8 R
10. Continue a encaixar fortemente o conector até & paragem, em alinhamento com o cabo. 13. EENEHEY RO, S 5T
11. Puxe o conector para testar o travamento.
12. Aperte o corpo travador utilizando duas chaves de boca, mantendo fixa a parte diantei-
ra.
13. Reverta a extremidade invertida da bucha de vedag&o. Assegure a posigéo correta no
cabo.

These instructions are written for qualified and experienced personnel. Please study them carefully before starting any work. Any liability or responsibility for the results of improper or unsafe installation practices is disclaimed. Please respect valid environmental regulations for assembly and waste disposal.
tud v Beginn der leitung, die i g ist Bei Haftung bzw. Bit ntage und

Ces instructions sont écrites pour des personnes quallfiées et expérimentées. Il est nécessaire de bien les lire avant de i jon. Notre iité ne pourra étre engagée si l'nstallation n'a pas été faite en conformité avec nos instructions. Priére de respecter les régles d'environnement en application

pour le montage.

Est

de iniciar su trabaio. N 6 sin las adecuads Porfavor respete las regulaciones para proteccion ambientaly desecho de desperdicios
antes de comegar a tarefa. N nenhuma devido a execugéo da instalagéo de maneira impropria ou sem as adequadas medidas de seguranga. Por favor respeite 0s regulamentos

personal calficado y con la debida experiencia. Por favor é
pessoal qualficado e com a devida

montagem e remogéo de residuos.
RIEA G THEZ Al el AT Ao A1 A 22 22T [ REA TEAE,

Estas instrugo ia. Por favor leia-as
validos de meio ambiente pa
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Y 4 il \ Installation Instructions SPINNER CAF™ TOPSPIN™ Connector Line 3 77N\ Installation Instructions SPINNER CAF™ TOPSPIN™ Connector Line
SPINNER M32084e for 7/8“ annularly corrugated foam cables 2 SP‘INNE'H M32084e for 7/8“ annularly corrugated foam cables
] The cable preparation method shown here uses standard hand tools. Fiir die hier aufgezeigte Kabelvorbereitung werden Standard-Werkzeuge verwen-[ |
fBACK NUT BODY . Q E’; 'v,‘ Do not damage the rubber sleeve! det.
] A Substitute damaged rubber sleeves! Dichttiille nicht beschadigen!
ko] Beschidigte Dichttiillen sind zu ersetzen! ko]
U g ﬂ' : _8 1. Remove cable jacket with knife. 1. Kabelmantel mit Messer entfernen. _g
ﬁ ""'l s 2. Count 4 corrugations from the end of the cable to position saw. Cut off end of cable. 2. Kabel nach vier Wellungen mit einer S&ge biindig abschneiden. Auf sauberen ®
32 mm ‘I | 4 £ Respect proper sawing cut rectangular to cable axis! Trim cable jacket. Jacket must Séageschnitt rechtwinklig zur Kabelachse achten! Kabelmantel absetzen. Mantel darf £
BULGE (11/4" : ] — not be damaged in area "A" = min 32 mm (min 1 1/4")! im Bereich "A" = min. 32 mm (min. 1 1/4") nicht beschadigt sein! —
22 mm g 3. Slide the O-Ring onto cable. 3. O-Ring auf dem Kabel positionieren. g
| (7/8") c 4. Run the tip of a knife around the outer conductor to separate the foam and to create 4.  Mit der Messerspitze den KabelauRenleiter nach auRen aufweiten.| €
" | © an outer conductor flare. Sizing diameter has to be evenly round and centrical to Aufweitdurchmesser muss gleichméaRig rund und zentrisch zur Kabelachse sein!| ©
32 mm (11/4") 7-16 f—i.\ F\:, | £ cable axis. Clean cable end. Kabelende saubem. =
WRENCH FLATS » INTERFACE I ] 5. Inspect the cable trim dimension and flare diameter. Check to confirm the foam is 5. Absetzmall und Aufweitdurchmesser Uberpriifen. Schaumdielektrikum vollstan-
22 mm (7/8") i fully separated and evenly spaced from the cable outer conductor. dig vom KabelauRenleiter trennen. Das Schaumdielektrikum muss ausreichend
WRENCH FLATS I 6. Slide rubber sleeve onto back nut until bulge snaps into the groove immediately Abstand zum KabelauRRenleiter haben. LI
before mounting connector onto cable. Roll the free end of the sleeve up the back 6. Dichttlille unmittelbar vor der Steckverbindermontage auf die Abfanghiilse des
nut onto itself. Steckverbinders aufschieben, bis Wulst in die Nut einrastet. Freies Ende der
TRIM CUT OFF 2 3 7. Push connector onto cable and over O-Ring. A light film of may be applied on Dichtttille iber die Abfanghtilse stlpen.
the o-ring to assist in this connecror installation. 7.  Steckverbinder auf das Kabelende und tiber den O-Ring schieben. Bei Bedarf
‘ . 8.  Press connector aligned with the cable until the stop is reached. This may take a kann der O-Ring zusatzlich leicht eingefettet werden um das Aufschieben zu
I forceful push to achieve. erleichtern.
i ‘ ‘ ‘ 9. Pull connector to test locking. 8.  Den Steckverbinder weiter kréaftig, fluchtend mit dem Kabel, bis zum Anschlag auf-
I 10. Tighten back nut only with wrenches. schieben.
! ‘ ‘ ‘ 11. Roll back end of rubber sleeve. Check tight fitted rubber sleeve on cable. 9. Am Steckverbinder ziehen, der Steckverbinder darf sich nicht wieder abziehen
lassen.
—— 10. Steckverbinder mit Gabelschliissel festziehen, dabei nur die Abfangung drehen.
21 mm 11.  Umgestlilptes Ende der Dichttlille wieder zurlick schlagen. Auf sauberen Sitz auf
A /8" dem Kabel achten.
Méthode de préparation du cable avec un outillage standard. El método de preparacion del cable descrito a continuaciéon usa herramientas
Ne pas endommager le manchon d’étanchéité! comunes.
4 Remplacer les manchons d’étanchéité endommagés! iNo dafar el manguito obturador!
QUTER jLos manguitos obturadores dafiados se deben sustituir!
CONDUCTOR 1. Dénuder la gaine du cable avec un couteau. 1. Recorte una parte de la funda del cable con una cuchilla.
o o 2. La gaine du cable ne doit pas étre endommagée dans la zone "A" = 32 mm mini (1 2. La cubierta del cable no debe estar dafiada en la zona "A" = min. 32mm (min 1
© 1/4" mini). 1/4").
ﬂ 5 E 3. Positionner le joint torique sur le cable. 3. Deslice el anillo en el cable.
"'jm 4. Elargir le conducteur extérieur a I'aide de la pointe d'un couteau. Le diamétre d'élar- 4. Pase la punta de una cuchilla alrededor del conductor exterior para separar la
M ég\} gissement doit étre régulier et centré par rapport a I'axe du cable! Nettoyer I'extrémité espuma dieléctrica del metal creando una inclinacién en la separacion. El diametro
= du cable. medido tiene que ser redondeado uniformemente y céntrico al eje del cable. Limpie
5. Vérifier les dimensions (dénudage et évasement). Oter complétement la mousse el extremo del cable.
INNER isolante du conducteur extérieur du cable. La mousse isolante doit présenter un écart 5. Asegurese que el largo recortado este correcto y que el avellanado sea apropiado.
CONDUCTOR suffisant par rapport au conducteur extérieur du cable. Separar el dielectrico de espuma completamente del conductor exterior del cable.
6. Avant le montage du connecteur, enficher le manchon d’étanchéité sur la douille de Debe haber una distancia suficiente entre el dielectrico de espuma y el conductor
renfort du connecteur jusqu’a ce que le bourrelet s’encliquete dans la rainure. Faire exterior del cable.
passer I'extrémité libre du manchon d'étanchéité sur la douille de renfort. 6. Antes de montar el conector se debe insertar el manguito obturador en el casquillo
7. Repousser le connecteur sur I'extrémité du cable et au-dessus du joint torique. de sujecion del conector enchufable hasta que el reborde encaje en la ranura. Cubrir
Au besoin, graisser légérement le joint torique pour faire glisser plus facilement le el casquillo de sujecion con el extremo libre del manguito obturador.
connecteur. 7. Insertar el conector enchufable sobre el extremo del cable y sobre la junta térica.
8. Continuer d’enfoncer fermement le connecteur jusqu'en butée, celui-ci se trouvant En caso necesario puede engrasar ligeramente la junta térica para facilitar la
dans 'alignement du cable. insercion.
9. Vérifier, en tirant sur le connecteur, que celui-ci est bien verrouillé sur le cable. 8. Introducir el conector enchufable firmemente y de forma alineada con el cable hasta
10. Serrer le corps arriére du connecteur au couple préconisé. el tope.
11. Retourner de nouveau I'extrémité retroussée du manchon d'étanchéité. Veiller a ce 9. Tire del conector para comprobar que esta correctamente encajado.
que celui-ci soit correctement positionné sur le cable. 10. Ajuste la parte trasera del conector con las llaves de mano.
11. Volver a plegar hacia atras el extremo del manguito obturador. Prestar atencion a la
fijlacion correcta del cable.
0 método de preparagdo mostrado aqui utiliza ferramentas manuais. DU iy e s 5 7 A A RS F T T A,
Nao danifique a bucha de vedagao! PR EHEE!
Buchas de vedagio danificadas devem ser substituidas! PR T BB EIEE O S
1. Corte e remova a capa com a faca. 1. F/NTTEBREIMPE, RST0RE.
2. A capa nao deve estar danificada na area “A” = minimo 32 mm (minimo 1 1/4"). 2. AMPER] A" SEER SR = 2/ 32 Zok(E D 1 1/4").
3. Posicione o anel O-Ring no cabo. 3. O AUBELEHEL L.
4. Girando a ponta da faca, separe a espuma dielétrica do condutor externo fazendo 4. FHTIREINSIR S fa gk ores, ToRd L. 1 S 5], H5 s i i (AR IE
com que ele seja flangeado (borda regular e ligeiramente aberta). Limpe a ponta do oL 7 B EEL A .
cabo. 5. oS RS O ER. MEORESAR N B NS F5E 2o
5. Verifique as dimensdes do cabo, da 4rea sem capa, e o diametro da borda flangea- N3k, SEARA GRS AR NS A R 2 IR B .
da. Separe completamente o dielétrico de espuma do condutor externo do cabo. O 6. (FHBEERSRAI MR ETEMEFESRRNER L, NS AN, ZEE
dielétrico de espuma deve ter distancia suficiente ao conductor externo do cabo. B UnE R E PR ARG ER L.
6. Imediatamente antes da montagem do conector, encaixe a bucha de vedagdo na 7. FRERESETFERMAREIEHER O IR . MERDF O IR E—AUhAs LT
bucha de retengédo do conector até que o ressalto prenda na ranhura. Inverta a Rz,
extremidade livre da bucha de vedagao sobre a bucha de retengéo. 8. RRERESS S EAEEA O F I HER 1E .
7. Deslize o conector sobre a extremidade do cabo e o anel O-Ring. Se necessario, o 9. ZBPHGERERS, DIIABES .
anel O-Ring pode ser levemente lubrificado para facilitar o deslizamento. 10. (Y FHEMIHRFHR SRR
8. Continue a encaixar fortemente o conector até & paragem, em alinhamento com o M. BB E IR, FREE 4 S AT
cabo.
9. Puxe o conector para testar o travamento.
10. Aperte o corpo travador utilizando duas chaves de boca, mantendo fixa a parte
dianteira.
11. Reverta a extremidade invertida da bucha de vedag&o. Assegure a posicéo correta
no cabo.
These instructions are written for qualified and explerr'enced personnel. Please study them carefully before starting any work. Any liability or responsibility for the results clr'm;;rfvper or unsafe installation practices is disclaimed. Please respect valid environmental regulations for assembly and waste disposal.
cne: instructions sont e'cri‘t::y;:g‘urez;es personnes qua//'ﬁvé‘gs':tsexpénmentées. Il est nécessaire de l‘)s/'tene/‘es lire avant de T"aﬂu"g o Notre ilité ne pourra étre engagée s:" ﬁg(:t“an/?aﬁon n‘a pas été faite en conformité avec nos instructions. Priére de respecter les régles d'environnement en application
,fxtwe o personal calificado y con la debida expe . Por favor 16 deiniciar su trabajo. N 6 sin las adecuad: Por favor respete las regulaciones para proteccion ambiental y desecho de desperdicios.
Estas instrugoes séo dirigide pessoal qualificado e com a devida iéncia. Por favor leia-as antes de comegar a tarefa. Néc nenhuma devido a execugéo da instalagdo de maneira impropria ou sem as adequadas medidas de seguranga. Por favor respeite os regulamentos

validos de meio ambiente pa
REHI ) R AT A

montagem e remogao de residuos.
RIS, 2452 Al el LA A1 A 22 22T [ REAT TEAE,
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