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Installation Instructions
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SPINNER Cut and Fit (CAF™) Connector Line
for 3/8" annularly corrugated foam cables

The cable preparation method uses the accessory Trimming
Tool in addition to the use of standard hand tools. Do not use
any additional force greater than the preset Trimming Tool
spring tension.
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11.
. Tighten back nut only with wrenches.
13.

Remove cable jacket to the dimension shown with knife.

Saw cable end off with a saw at the first corrugation valley to
prepare a reference length for the inner conductor. Position collet
guide of Trimming Tool on cable; cable end must be plane with
Trimming tool. Then rotate Trimming Tool according to the direc-
tion on the tool. If necessary cut with knife once again.

Remove the trimmed outer conductor. Cut and completely
scrape away all foam and adhesive from the inner conductor.
Use care not to damage the copper clad finish.

Trim away the jacket with knife along the pre-scored mark.
Slide heat shrink boot and O-Ring onto cable.

Insert cable guide tool over the cable inner conductor, then rotate
Trimming Tool to flare the outer conductor.

Insert cable chamfer tool over the cable inner conductor, then
rotate Trimming Tool to chamfer the inner conductor.

Inspect the cable trim dimension and flare diameter.

Push connector onto cable and over O-Ring.

. Press connector until double "click" is heard - locking connector

into corrugation. This may take a forceful push to achieve.
Pull connector to test locking.

Slide the heat shrink boot into place over the connector body as
shown. Use a heat gun or apply a light flame to the boot until it
shrinks smoothly forming a weatherproof seal.

Fiir die Kabelvorbereitung als Zubehor das Absetzwerkzeug
zusétzlich zum Gebrauch von Standard-Werkzeugen verwen-
den. Keine zusatzliche Kraft anwenden, die groRer ist als die
voreingestellte Federspannung des Absetzwerkzeuges!

1.
2.

10.

11.

12.

13.

Kabelmantel mit Messer entfernen.

Kabelende im ersten Wellental mit der Sage absagen, um
die gewinschte Lange fir den Innenleiter vorzubereiten.
Flhrungsschulter des Absetzwerkzeuges so positionieren, dass
das Kabelende biindig mit dem Absetzwerkzeug ist. Dann das
Absetzwerkzeug gemal der auf dem Werkzeug angegebener

Trimming tool method

Richtung drehen. Falls erforderlich Einschnitte mit Messer nach- —

schneiden.

Abgesetzten AuRenleiter mit Dielektrikum entfernen. Innenleiter
von samtlichen Dielekirikumsresten und Klebemittel reinigen.
Kupferbeschichtung nicht beschadigen.

Den Kabelmantel bis zur eingeschnittenen Stelle entfernen.
Schrumpfschlauch und O-Ring auf dem Kabel positionieren.
Aufweitwerkzeug Uber den Kabelinnenleiter schieben und unter
Druck drehen, um den AuRenleiter aufzuweiten.

Entgrater Uber den Kabelinnenleiter schieben und unter Druck
drehen um den Innenleiter zu entgraten.

Absetzmale und Aufweitdurchmesser Uberprifen.
Steckverbinder auf das Kabelende und Uber den O-Ring
schieben.

Steckverbinder weiter kraftig aufschieben bis ein zweifacher
Klick zu hoéren ist und damit das Einrasten in die Wellung
signalisiert.

Am Steckverbinder ziehen, der Steckverbinder darf sich nicht
wieder abziehen lassen.

Steckverbinder mit Gabelschlussel festziehen, dabei nur die
Abfangung drehen.

Schrumpfschlauch auf dem Steckverbinder in die abgebildete
Lage bringen. Schrumpfschlauch mittels HeiRluftgeblése oder
weich eingestellter Flamme schrumpfen, bis eine wetterfeste
Abdichtung erreicht ist.
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SPINNER Cut and Fit (CAF™) Connector Line
for 3/8" annularly corrugated foam cables

The cable preparation method shown here uses standard hand
tools.

1. Remove cable jacket to the dimension shown with knife.

2. Saw cable end off with a saw at the first corrugation valley to
prepare a reference length for the inner conductor.

Cut the outer conductor with a saw just forward to the crest of the
third corrugation. Do not cut the inner conductor.

3. Slide heat shrink boot and O-Ring onto cable.

4. Remove the trimmed outer conductor. Cut and completely
scrape away all foam and adhesive from the inner conductor.
Use care not to damage the copper clad finish. Use a knife to
remove all metal burrs. Run the tip of a knife around the outer
conductor to separate the foam and to create an outer conductor
flare; clean cable end.

5. Inspect the cable trim dimension and flare diameter.

6. Push connector onto cable and over O-Ring.

7. Press connector until double "click" is heard - locking connector
into corrugation. This may take a forceful push to achieve.

8. Pull connector to test locking.

9. Tighten back nut only with wrenches.

10. Slide the heat shrink boot into place over the connector body as

shown. Use a heat gun or apply a light flame to the boot until it
shrinks smoothly forming a weatherproof seal.

Fiir die hier aufgezeigte Kabelvorbereitung werden Standard-
Werkzeuge verwendet.

1. Kabelmantel mit Messer entfernen.

2. Kabelende im ersten Wellental mit der Sage absagen, um die
gewiinschte Lange fiir den Innenleiter vorzubereiten. AuRRenleiter
und Dielektrikum mit einer Sage am vorderen 3. Wellenberg
absetzen. Innenleiter nicht einschneiden!

3. Schrumpfschlauch und O-Ring auf dem Kabel positionieren.

4. Abgesetzen AuRenleiter mit Dielektrikum entfernen. Innenleiter
von samtlichen Dielekirikumsresten und Klebemittel reinigen.
Kupferbeschichtung nicht beschadigen. Mit einem Messer alle
Schnittkanten entgraten. Mit der Messerspitze den Auf3enleiter
nach aufen aufweiten; Kabelende sdubern.

5. Absetzmale und Aufweitdurchmesser Gberprifen.

6. Steckverbinder auf das Kabelende und uber den O-Ring
schieben.

7. Steckverbinder weiter kraftig aufschieben bis ein zweifacher
Klick zu hoéren ist und damit das Einrasten in die Wellung
signalisiert.

8. Am Steckverbinder ziehen, der Steckverbinder darf sich nicht
wieder abziehen lassen.

9. Steckverbinder mit Gabelschlissel festziehen, dabei nur die
Abfangung drehen.

10. Schrumpfschlauch auf dem Steckverbinder in die abgebildete
Lage bringen. Schrumpfschlauch mittels HeiRluftgeblédse oder
weich eingestellter Flamme schrumpfen, bis eine wetterfeste
Abdichtung erreicht ist.
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